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1 

Opfindelsen angar en varmeapplikations-? transfer til dekore- 
ring af tekstiler med farvede m0nstre med saerlig h0je va- 
ske- og renseaegtheder, hvor designet er frembragt ved hjaelp 
af en digitalt styret f arveprinter. 

5 

OPFINDELSENS BAGGRUND 

Den raest almindelige form for fremstilling af transfers til 
pasaetning af tekstiler er ved hjaelp af silketryk, hvor hver 

10 enkelt farve paf0res et silicpnepapir . Nogle farver, sasom 
vinyl- og plastisolf arver er varmeaktiverbare, men er da 
ikke saerlig holdbare uden yderligere behandling. Til for- 
bedring af holdbarheden paf0res farverne normalt et "hot 
melt" granulatlag i form af et pulver, eller et finkomet 

15 granulat blandet i en extenderbase , som patrykkes farverne 
og tjener som et saerligt limlag mellem tekstil og farver, 
hvorved holdbarheden 0ges betragteligt . De vil imidlertid 
ved h0je temperaturer, f.eks. under t0rretumbling- 
processer, der i visse tilfaelde benytter temperaturer op 

20 til 140 °C, l0sne sig fra henholdsvis tekstilet eller et 
eventuelt limlag. Tokomponent- farver pa opl0sningsmiddelba- 
sis vil vaere mere stabile over for tempera turpavirkninger , 
men vil ved laengere tids industrivask og tumbling, t0rre ud 
og skalle af tekstilet. 

25 

I den Internationale patentans0gning WO 92/07990 er der be- 
skrevet anvendelse af en f arvekopimaskine, der anvender et 
tokomponent- farvetonersystem. Farvetonerne trykkes direkte 
pa siliconepapiret, eller pa et siliconeagtigt separati- 

30 onslag, saledes at tonerne, efter applikation pa tekstilet, 
er ubeskyttet pa over f laden. Da sadanne farvelag kun er fa 
mikrometer tykke, er de saerligt udsatte for mekaniske pa- 
virkninger. Samtidig er tonerne varmeaktiverbare ved tempe- 
raturer ned til ca. 90 °C og vil pa ingen made kunne modsta 

35 industrielle vaskeprocesser og t0rretumbling . 



2 



Det er kendt teknik at anvende f arvekopimaskiner til over- 
f0relse af billeder pa et termoplastbelagt transferpapir , 
hvorfra det ved varme og tryk kan overf0res til hvide bom- 
5 uldstekstiler. De kendte produkter udviser imidlertid store 
svagheder i vask og rens, og taler saledes kun vask ved ca. 
40 °C et begraenset antal gange. Dette skyldes hovedsageligt 
at farvetonerne er forholdsvis ubeskyttet mod mekaniske pa- 
virkninger og at de forbliver varmeaktiverbare allerede ved 

10 temperaturer fra ca. 90 °C. Ligeledes kan der kun trykkes 

'•I 

pa hvide tekstiler, og kun pa tekstiler, hvor den overve- 
jende del bestar af bomuld. 0nsker man at overf0re farve- 
billeder af denne type pa m0rke tekstiler, beh0ver man ind- 
til flere ekstra operationer til laminering og tilpasning 
15 af et hvidt daeklag under farvetonerne. Denne proces er bade 
dyr og tidskraevende, desuden kan man ikke fremstille konfi- 
gurative m0nstre, men kun hele daskflader. 

OPFINDELSENS FORMAL 

20 

Der findes en raekke datastyrede f arveprintere af forskelli- 
ge typer, der gengiver fire-farvede rasterbilleder med en 
opl0sning pa 400 dpi eller mere med naesten fotografisk ud- 
seende. Det er ikke muligt ved en ren silketryksproces at 

25 opna opl0sning pa mere end 100 dpi, med deraf f0lgende tabt 
gengivelse af fine detaljer. Det ville derfor vaere en stor 
fordel at kunne anvende sadanne farveprintere til fremstil- 
ling af farvede og isaer flerfarvede konf igurative transfers 
til tekstilindustrien. Det ville naturligvis ogsa vaare en 

30 fordel at kunne bruge dataprogrammer til redigering af bil- 
leder og designs tillige med scannere, der overf0rer origi- 
nalbilleder til data. 

Det er opfindelsens formal at fremstille en farvet konfigu- 
35 rativ transfer til tekstilindustrien, som kombinerer de 



store fordele, som opnas ved anvendelsen af en elektronisk 
f arveprinter som den grafiske enhed, med en saerlig stor 
holdbarhed i vask og rens. 

SAMMENFATNING AF OPFINDELSEN 

Da f arvebilleder genereret f ra almindelige printere til et 
transfersubstrat, ikke kan overf0res uiniddelbart til et 
tekstil i et konf igurativt m0nster, opnas dette if01ge op- 
findelsen ved at benytte silketryksprocesser til fremstil- 

■I 

ling af beskyttelseslag, daeklag, og limlag i henhold til 
opfindelsen. 

I overensstemmelse hermed er transferen if0lge opfindelsen 
saeregen ved, at den omfatter et baereark med en ikke- 
bindende over f lade, som baerer 

( a ) et f 0rste transparent elastomerlag af en polymer med 
h0jt bl0dg0ringspunkt trykt konf igurativt pa baerear- 
ket ; 

(b) et en- eller flerfarvet m0nster trykt pa det f0rste 
elastomerlag under anvendelse af en digitalstyret 
farvepr inter ; 

(c) et andet transparent elastomerlag af en polymer med 
h0jt bl0dg0ringspunkt trykt konf igurativt pa m0n- 
stret; 

( d ) et hvidtpigmenteret elastomerlag af en polymer med 
h0jt bl0dg0ringspunkt trykt konf igurativt pa det an- 
det transparente elastomerlag; og 

(e) et varmeaktiverbart termoplastisk polymert limlag 
trykt konf igurativt pa det hvide elastomerlag. 

Baerearket med en ikke-bindende overflade kan f. eks. besta 
af papir eller en varmebestandig plastfolie, f . eks. af po- 
lyester, belagt med et tyndt lag silicone eller polyolefin; 
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eller det kan f. eks. besta af en pblyolef infolie, hen- 
sigtsmaessigt en folie af h0jdensitets (HD) polypropylen. 

De transparente elastomerlag kan med fordel besta af en 
5 elastomer polyurethan med h0jt bl0dg0ringspunkt patrykt i 
form af en opl0sning i et organisk opl0sningsmiddel . Det- 
te er specielt fordelagtigt i forbindelse med anvendelse 
af f arvekopimaskiner af den t0relektrostatiske type, som 
normalt paf 0rer en tynd siliconeolie pa overf laden af 

10 f ixervalserne for at forhind're tonerpartikler i at saette 
sig fast pa valserne. Sma maengder af denne siliconeolie 
overf0res pa farvetonerne ved trykningen og vil kunne 
skade vedhaef tningen af det ef terf 01gende elastomerlag. 
Men det organiske opl0sningsmiddel i polyurethanlaget op- 

15 I0ser siliconehinden, saledes at polyurethanen forbinder 
sig med tonerne til en homogen enhed. 

Imidlertid kan der med andre typer f arveprintere, eller 
hvis der tages andre f orholdsregler til undgaelse af si- 
20 liconehinden, ogsa anvendes tilsvarende polyurethaner i 
vandig opl0sning. 

Det hvide elastomerlag, som eventuelt kan udelades, hvis 
transferen skal anvendes til overf0rsel af et m0nster til 
25 hvide tekstiler, kan med fordel besta af samme slags po- 
lyurethan som ovenfor, pigmenteret med et hvidt uorganisk 
pigment og patrykt fra en organisk eller vandig opl0s- 
ning. 

30 Det afsluttende limlag kan med fordel besta af en poly- 
urethan- termoplast med et bl0dg0ringspunkt i omradet 120- 
160 °C indeholdende dispergerede fine partikler af en 
"hot melt" af copolyamid- eller h0jdensitets polyethylen- 
type med et smeltepunkt pa 100-140 °C i forholdet 1:1, 
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patrykt i form af en organisk eller vandig opl0sning af 
polyurethanen med dispergeret "hot mel-t" -pulver . 

I en fordelagtig udf 0relsesform af opflndelsen er de 
5 transparente elastomerlag, det hvide elastomerlag og lim- 
laget trykt pa baerearket ved silketryksprocesser i samme 
registrering og konf iguration oven pa hverandre. Af hen- 
syn -til eventuelle un0j agtigheder i registreringen vil 
limlaget dog i praksis normalt rage 1-2 mm ud over konfi- 
10 gurationen af de 0vrige lag.. ; ; 

Det en- eller f lerf arvede monster er som anf 0rt trykt pa 
det f0rste elastomerlag under anvendelse af en digital- 
styret farveprinter. Opflndelsen er meget fleksibel 
15 m.h.t. valg af farveprinter. Man kan groft skelne imellem 
digitalstyrede f arvepr intere , der arbejder med pulverto- 
nere, flydende farvestoffer eller farveband. 

I overensstemmelse hermed vil det farvede m0nster i en 
20 transfer if0lge opflndelsen normalt vaere trykt pa det 
f0rste transparente elastomerlag ved hjaslp af en t0r 
elektrostatisk f arvetoner-printer , en ink- jet-printer med 
flydende farvestof eller en termotrans f er- farveprinter , 
der alle er digitalstyret . 

25 

Opflndelsen omfatter ogsa en f remgangsmade til fremstilling 
af en transfer som beskrevet ovenfor, hvilken -f remgangsmade 
er sasregen ved, at man pa et ba2reark med en ikke-bindende 
overf lade 

30 

(a) konfigurativt trykker et f0rste transparent elastomer- 
lag af en polymer med h0jt bl0dg0ringspunkt ; 
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(b) oven pa det f0rste elastomerlag trykker et en- eller 
flerfarvet m0nster under anvendelse af en digital styret 
farveprinter; 

5 (c) oven pa m0nstret konf igurativt trykker et andet trans- 
parent elastomerlag af en polymer med h0jt bl0dg0rings- 
punkt ; 

(d) oven pa det andet elastomerlag konf igurativt trykker et 
10 hvidtpigmenteret elastomerlag af en polymer med h0jt 

bl0dg0ringspunkt; og 



(e) oven pa det hvide elastomerlag konf igurativt trykker et 
varmeaktiverbart termoplastisk polymert limlag. 

15 

I overensstemmelse med det ovenfor anf0rte patrykkes de 
transparente elastomerlag med fordel i form af en orga- 
nisk opl0sning af en elastomer polyurethan med h0jt bl0d- 
g0ringspunkt; men det kan ogsa ske i form af en vandig 
20 opl0sning. 



Det hvide elastomerlag kan sa med fordel patrykkes i form 
af en tilsvarende organisk eller vandig polyurethanopl0s- 
ning, som er pigmenteret med et hvidt pigment. 

25 

Endvidere kan limlaget med fordel paf0res i form af en 
organisk eller vandig opl0sning af ,en „ polyurethan- 
termoplast med et bl0dg0ringspunkt i omradet 120-160 °C, 
hvori der er dispergeret et fint "hot melf'-pulver af co- 
30 polyamid- eller h0jdensitets polyethylen-type med et 
smeltepunkt pa 100-140 °C i forholdet 1:1. 

I en fordelagtig udf 0relsesform af f remgangsmaden if0lge 
opfindelsen trykkes de transparente elastomerlag, det 
35 hvide elastomerlag og limlaget pa baerearket ved silke- 
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tryksprocesser i samme regis trering bg konf iguration oven 
pa hverandre. Men som f0r naevnt vil man af hensyn til 
eventuelle un0j agtigheder i registreringen normalt trykke 
limlaget i en konf iguration, som rager 1-2 mm ud over 
5 konf igurationen af de 0vrige lag. 

Endvidere trykkes det farvede monster almindeligvis pa 
det f0rste transparente elastomer lag ved hjaelp af en t0r 
elektrostatisk farvetoner-printer, en ink- jet-printer med 
10 f lydende f arvestof eller • erj termotransf er-f arvepr inter, 
der alle er digitalstyret . 

Hvis transferen skal anvendes til overf0rsel af et m0n- 
ster til hvide tekstiler, er det if0lge opfindelsen mu- 
15 ligt at udelade det hvide elastomerlag og trykke limlaget 
direkte pa det andet transparente elastomerlag. 

Det er if0lge opfindelsen ogsa muligt, hvis transferen 
skal anvendes til overf0rsel af et m0nster til tekstiler 
20 med en meget jaevn og ustruktureret over f lade, at udelade 
det andet transparente elastomerlag og trykke det hvide 
elastomerlag direkte pa det en- eller flerfarvede m0n- 
ster. 

25 Endelig er det ogsa if0lge opfindelsen muligt at udelade 
limlaget og, hvor det drejer sig om overf0rsel til hvide 
tekstiler, eventuelt ogsa det hvide elastomerlag, i hvil- 
ket tilfaelde overf laden af henholdsvis det hvide elasto- 
merlag og det andet transparente elastomerlag modificeres 

30 til at vaere varmeaktiverbar . Dette g0res if0lge opfindel- 
sen mest hensigtsmaessigt ved, at der umiddelbart efter 
trykningen af elastomerlaget, mens dette stadig er vadt, 
str0s et fint "hot melf'-pulver af copolyamid- eller h0j- 
densitets polye thy len- type med et smeltepunkt pa 100-140 

35 °C ud pa overf laden. 
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Opfindelsen omfatter ogsa tekstilprodukter, pa hvilke der 
er fasthaeftet et en- eller flerfarvet m0nster ved over- 
f0rsel fra en transfer if0lge opfindelsen. 

5 

Fremgangsmaden og transferen if0lge opfindelsen giver, isaer 
ved mindre oplagstal, indlysende omkostningsbesparende for- 
dele. 

10 DETALJERET BESKRIVELSE AF OPFINDELSEN 

■1 

Opfindelsen belyses naermere ved den f0lgende detaljerede 
beskrivelse af forskellige udf0relsesformer for denne med 
henvisning til tegningen, som skematisk viser opbygningen 
15 af en transfer if01ge opfindelsen. 

Pa tegningen ses et basreark (1) opbygget af et papirark el- 
ler en varmebestandig plastf olie ( 2 ) belagt med et tyndt 
sliplag af silicone eller polyolef in ( 3 ) . Pa silicone- el- 

20 ler polyolefinoverfladen er der ved silketrykning konfigu- 
rativt trykt et f0rste transparent elastomerlag (4) og oven 
pa dette er med en digitalstyret farveprinter trykt et en- 
eller flerfarvet m0nster ( 5 ) . Oven pa det f arvede m0nster 
er der igen ved silketrykning konf igurativt trykt et andet 

25 transparent elastomerlag (6), og oven pa dette er der pa 
samme made trykt et hvidtpigmenteret elastomerlag ( 7 ) . 
0verst er der pa samme made trykt et varmeaktiverbart ter- 
moplastisk polymert limlag ( 8 ) . 

30 Pa et baereark (1) med en ikke-bindende overflade, f. eks. 
af papir eller varmebestandig plastf olie (2) belagt med si- 
licone eller polyolef in (3) eller helt af polyolef in, f. 
eks. HD polypropylen, paf0res et tyndt transparent elasto- 
merlag (4), f. eks. en organisk opl0sning af en elastomer 

35 polyurethan med h0jt bl0dg0ringspunkt , i silketryk med en 
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34T dug i en 0nsket konf iguration. Dette f0rste elastomer- 
lag (4) t0rres herefter i en inf rar0d/varmluft t0rretunnel 
ved ca- 70-80 °C. 

5 Baerearket ( 1 ) med patrykt elastomerlag ( 4 ) patrykkes nu det 
0nskede m0nster ( 5 ) spe j lvendt indenf or det elastomerbelag- 
te omrade ved hjaelp af en f arveprinter, f.eks. en firefar- 
ve-kopimaskine af typen "Ricoh NC5006", der arbejder med et 
dual pulver toner- system og en opl0sning pa 400 dpi. Efter 

10 at trykket er blevet fixeretVi maskinens varmesektion, er 
tonerne, som bestar af termoplast, stadig varmeaktiverbare 
ved selv relativt lave temperaturer (ca. 90 °C). For at 
stabilisere tonerne til senere at kunne modsta h0jere tem- 
peraturer, trykkes et andet transparent elastomerlag (6) 

15 over f arvetonerne, f. eks af den samme polyuretnanopl0sning 
som elastomerlaget ( 4 ) . Polyurethanlagets opl0sningsmiddel 
neutraliserer siliconehinden, der paf0res tonerne under 
varmef ikseringen i f arvekopimaskinen, og polymer/isocyanat- 
blandingen forbinder sig med tonerne til en homogen enhed, 

20 der haerder op i stuetemperatur ved hjaalp af luf tfugtighe- 
den. Der er nu skabt et godt beskyttet farvelag mellem to 
polyurethanlag, som ikke er varmeaktiverbare ved transfer- 
ens overf 0rsels temper atur . 

25 Da tonerne ikke har nogen saerlig god daekkeevne pa andre end 
hvide teks tiler, patrykkes nu et hvidtpigmenteret elasto- 
merlag (7), f. eks. af en polyurethan med samme kemiske 
sammensaatning som de foregaende transparente lag og i samme 
konf iguration som de 0vrige lag. Dette lag kan, mens det 

30 stadig er vadt, paf0res et varmeaktiverbart granulat af en 
polyamidbaseret "hot melt", der tjener som limlag mellem 
transferen og substratet, eller det hvide daeklag (7) pa- 
trykkes et varmeaktiverbart termoplastisk polymert limlag 
( 8 ) , f . eks . bestaende af en varmeaktiverbar polyurethan- 
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termoplast blandet med et fint "hot melt" pulver af copoly- 
amid i f orholdet 1:1. 

Transferer^ kan nu pasaettes alle almindelige tekstiler pa 
5 saedvanlig made ved 170-180 °C i 8-12 sekunder og et tryk pa 
ca. 310 kPa. 

Med hensyn til anvendelige farveprintere kan man groft 
skelne imellem digitalstyrede farveprintere, der arbejder 
10 med pulvertonere, flydende farvestoffer eller farveband. 

•i 

Af f arvekopimaskiner , der anvender pulvertonere ved en 
t0r elektrostatisk proces, kan naevnes: "Canon® CLC 700", 
"Ricoh® NC 5006" og "Rank Xerox® 5775". Af digitalstyre- 
de farvepr inter typer, der anvender flydende farvestoffer, 
15 kan fremhaeves: "Indigo Eprint 1000", "IBM Color Jetprin- 
ter PS 4079" og "Canon® BJC-880". Endelig kan af digi- 
talstyrede sakaldte termotransfer- farveprintere, som ar- 
bejder med farveband, f. eks. naevnes: "ABDICK", "Seiko® 
ColorPoint 2 PSF-14" og "Fargo Pictura 310". 

20 

Hvert system har sine omkostnings/kvalitets-parametre, 
som man frit kan vaelge imellem. De elastomerlag, som ind- 
kapsler farvelaget, kan tilpasses de forskellige printere 
f. eks. ved hjaelp af overf ladeaktive additiver eller 
25 elektronisk overf ladebehandling . Dette gaelder bade vand- 
baserede og opl0sningsmiddelbaserede polymere. Anvendes 
flydende farvestoffer, vil man dog altid foretraekke vand- 
faste farver. 

30 Moderne digitalstyrede farveprintere er kompatible med en 
raekke standard software redigeringsprogrammer , f. eks. 
Windows 3.X, IBM OS/2, Apple System 6 og 7 samt det mere 
avancerede Adobe Postscript Level 2 . 



35 
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Foretrukne polymere raed h0jt bl0dg0ringspunkt "til fremstil- 
ling af elastomerlagene (4), (6) og (7) er elastomere poly- 
urethaner, sasom en enkomponent fuldt reageret lineaer poly- 
urethan pa basis af polyester og alifatisk diisocyanat el- 
5 ler en enkomponent fuldt reageret polyurethan pa basis af 
polyester og aromatisk diisocyanat. Den termoplastiske po- 
lymer til anvendelse i limlaget (8) er fortrinsvis en til- 
svarende polyurethan indstillet til at haveet lavere bl0d- 
g0ringspunkt og dermed vaere varmeaktiverbar sammen med "hot 
10 melt"-pulveret. \ 

'■i 

Af andre anvendelige elastomersystemer kan naevnes tokompo- 
nent-polyurethan-tekstilfarver f.eks. "Bargoscreen S18/50" 
fra firma Aaberg eller "Maraflor TK" fra firma Marabu. Dis- 

15 se farvesystemer bestar af 1-methoxy- 2 -propyl acetat og 3- 
methoxy-n-butylacetat tilsat polyurethan-bindemidler . Som 
haerder anvendes diisocyanat. De anbefalede fortyndere til 
disse systemer - cyclohexanon eller ethylglycolacetat - er 
relativt aggressive overfor tonerne i billedlaget og skal 

20 derfor tilsaettes i sa sma maangder som muligt, samtidigt b0r 
baerearket behandles forsigtigt uden st0rre mekaniske pa- 
virkninger indtil elastomerlaget pa tonerne er t0rret op. 

Det skal understreges , at der udover naevnte polyurethankom- 
25 ponenter ogsa kan anvendes en lang raekke andre termoplasti- 
ske stoffer som f. eks. polyolef iner, ethylen-vinylacetat- 
copolymerer, ethylen-ethylacrylat-copolymerer, ethylen- 
acrylsyre-copolymerer, ionomerer, polyestere, polyamider, 
acrylformstof fer etc. 

30 

Ved anvendelse af elastomersystemer, som er vand-disper- 
gerede og derfor ikke indeholder opl0sningsmidler, kan der 
i vask opsta separationsproblemer mellem tonerlaget og det 
efterf0lgende patrykte transparente lag. Dette skyldes at 
35 farvekopimaskiner af den t0relektrostatiske type normalt 
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anvender en tynd sillconeolie pa overf laden af fixervalser- 
ne, som forhindrer tonerpartikler i at saette sig fast pa 
valserne. Det kan ikke undgas, at sma maengder af sillco- 
neolie efterlades pa overfladen af farvetonerne og medf0rer 
5 separation eller dannelse af luftlommer mellem tonerlaget 
og det efterf0lgende patrykte polyurethanlag, isaer under 
vaskning. Safremt man 0nsker at benytte et vandbaseret far- 
ve/lak-system, kan problemet I0ses ved at benytte infrar0d 
varmef ixering af tonerne alene, eller keramiske fixerings- 
10 valser, eller andre valser,. der ikke krasver sillconeolie. 

Fortrukken f remstillingsmetode: 

Som det fremgar af tegningen, trykkes enkeltvis pa et baere- 
15 ark (1), normalt bestaende af et papir pa ca. 105 g/m 2 (2) 
belagt med et sliplag af silicone (3), flere pa hinanden 
f01gende polymer- og billedlag, der danner den fasrdige 
transfer. 

20 F0rst trykkes et transparent elastomerlag (4), fortrinsvis 
bestaende af en polyurethan med h0jst muligt smeltepunkt, 
som efter overf0rslen til substratet danner et beskyttende 
daeklag. Saerlig egnet var en 25% opl0sning i propylenglycol- 
methylether af en lineaer fuldt reageret polyurethan pa ba- 

25 sis af polyester og alifatisk diisocyanat med et bl0dg0- 
ringspunkt pa 195-205 °C. 

Derefter trykkes det 0nskede billede (5) i en t0relektro- 
statisk f arvekopimaskine . En saerligt egnet f arvekopimaskine 
30 er en "Ricoh NC5006", der producerer farvekopier med en op- 
l0sning pa 400 dpi med 256 nuancer pr. punkt. I andre far^ 
vekopimaskiner k0rer kopipapiret rundt om en tromle, og det 
begraenser valget af kopimaterialer . NC5006 benytter sig 
derfor af et transferbaelte til at overf0re originalbilledet 



10 



20 



25 



30 



13 



til kopiarket. Den lige papirgang medf0rer, at der kan ko- 
pieres pa forskellige typer papir og transparenter. 

Der trykkes nu et transparent elastomerlag (6), som forbin- 
der sig med tonerne, og som bestar af samme komposition som 
det f0rste elastomerlag (4). Tonerne ligger nu godt beskyt- 
tet mellem de to elastomerlag. Derefter trykkes et hvidt 
daeklag (7) bestaende af samme polyurethantype som det f0r- 
ste og andet transparente beskyttelseslag, men plgmenteret 
med organiske eller uorganiske f arvepigmenter, f. eks. ti- 
tandioxid . 



Til sidst trykkes et limlag (8), som forbinder transferen 
(3) med tekstilet. Limlaget bestar af en blanding af en pb- 
15 lyurethan, der er en bl0dere indstillet enkomponent-poly- 
urethan med et smeltepunkt pa 150-160 °C, og et "hot melt"- 
pulver pa copolyamidbasis i forholdet 1:1. "Hot melt"- 
pulverets smeltepunkt ligger ved ca. 115-130 °C, og korn- 
st0rrelsen er ikke over 80 urn. Et saerligt egnet hot melt 
pulver har vist sig at vaere et copolyamid pa basis af poly- 
meriserede, overvejende dimeriserede fedtsyrer eller disses 
estere og hovedsageligt alifatiske diaminer. Disse "hot 
melts" besidder stor modstandskraft overfor vaske- og ren- 
semidler, selv ved h0je temperaturer (80-90 °C). 



Enkomponent-polyurethanlimen tjener primaert som fyldstof 
for den pulver formede "hot melt", men virker ogsa selv som 
termoplast. F.eks. egner en 35% opl0sning i dimethylforma- 
mid/toluen/methylethylketon af en enkomponent-polyurethan- 
lim pa basis af polyester og aromatisk diisocyanat med et 
bl0dg0ringspunkt pa 150-160 °C sig saarlig godt til forma- 
let. 



35 



Limlaget virker som rent reversibel termoplast, d.v.s. at 
der ved overf0rslen af transferen til tekstilet - ved hjaelp 
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af varme og tryk - ikke finder nogen udhaerdning eller tvaer- 
binding sted. Under pavirkningen af varme og tryk ved pa- 
saetning af tekstilet smelter bade "hot melt 'en" og enkompo- 
nent-polyurethanen og bliver presset ned mellem tekstilfi- 
5 brene og forankrer dermed transferer! mekanisk. 

EKSEMPEL 1 

Pa et baereark ( 1 ) bestaende af et 105 g/m 2 papir ( 2 ) , be- 

10 lagt med et sliplag af silicone ( 3 ) , blev et transparent 

'■i 

elastomerlag (4) af en linear enkomponent-polyurethan pa 
basis af polyester og alifatisk diisocyanat patrykt i en 
0nsket konf iguration ved silketryk med en 34T dug. Derefter 
blev baerearket med det patrykte elastomerlag indf0rt i en 

15 Ricoh farvekopimaskine af typen NC5006, og et firefarvet 
m0nster ( 5 ) af en tokomponent- toner med en partikelst0rrel- 
se pa 6,4 urn blev over f 0rt indenf or omradet af elastomerla- 
get ( 4 ) . Oven pa tonerlaget blev der trykt et transparent 
elastomerlag ( 6 ) pa basis af den f 0rnaevnte enkomponent- 

20 polyesterurethan med samme konf iguration som det f0rste 
elastomerlag. Videre, blev der trykt et titandioxid- 
pigmenteret hvidt polyurethanlag ( 7 ) af samme konstruktion 
som de foregaende lag. Endelig patryktes et limlag (8) be- 
staende af en blanding af en 35% opl0sning i dimethylf orma- 

25 mid/toluen/methylethylketon af en enkomponent-polyurethan- 
lim pa basis af polyester og aromatisk diisocyanat med et 
bl0dg0ringspunkt pa 150-160 °C og et ikke-opl0st "hot 
melt"-pulver pa copolyamidbasis . De enkelte elastomerlag 
var i dette eksempel indstillet forholdsvis bl0dt, nemlig 

30 med en brud/straek-graense pa ca 700-800%. Mellem trykningen 
af de enkelte lag, elastomerlag, hvidt daeklag og limlag, 
t0rres disse i en varmluf t/infrar0d t0rreovn ved 70-80 °C, 
og transferen er heref ter t0r, mens den endelige udhaerdning 
f0rst er tilendebragt efter ca. 10 timer ved stuetempera- 

35 tur, eller 3-4 timer i varmeskab pa 60 °C. Den faerdige 
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■transfer blev overf0rt -til et bomuld/polyes-ter-tekstil ved 
180 °C og et tryk pa 310 kPa i 10 sekunder. Denne type 
■transfer egner sig specielt godt til texturede elastiske 
tekstiler. 

5 

EKSEMPEL 2 

Som i det foregaende eksempel, blev der pa et baereark (1) 
og pa den beskrevne made successivt trykt elastomerlag ( 4 ) , 

10 tonerlag (5), elastomerlag. (6), hvidt daeklag (7) og til 
sidst et limlag ( 8 ) . Denne gang blev der benyttet en noget 
hardere indstillet polyurethan, nemlig med en brud/straek- 
graense pa 100-200%. Den pulverformede hot melt var her li- 
geledes den samme som naevnt ovenfor. Transferen overf0res 

15 til tekstilet pa samme made som i eksempel 1. En sadan ind- 
stilling egner sig isaer til ikke-elastiske vaevede tekstiler 
til arbejdst0j . 

Sammenfattende, kan det beskrevne transfermateriale, alt 
20 efter anvendelsesomrade, af passes til forskellige teksti- 
ler, idet de forskellige elastomerlag kan indstilles bl0dt 
eller hardt og dermed pavirke elastic! teten og modstands- 
kraften over for temperaturer og mekaniske forhold. 

25 Selvf0lgelig er det indenfor opfindelsens rammer muligt at 
modificere og variere produktet if0lge opfindelsen. Saledes 
kan man f . eks. benytte en silicone-belagt plastfolie i ste- 
det for papir som baereark. Videre er det ogsa muligt at 
udelade det hvide daeklag, hvis transferen kun anvendes pa 

30 hvide tekstiler og patrykke et transparent elastomerlag pa 
f arvetonerlaget og derefter limlaget. Man kan ogsa vaelge, 
mens det hvide daeklag (7) eller det sidste transparente 
elastomerlag ( 6 ) stadig er vadt, at paf0re dette et lag af 
"hot melt"-pulver, som nedsmeltes i elastomeren i en infra- 

35 r0d/varmluft t0rreovn. Denne metode sparer en trykkear- 



bejdsgang, men transferen fremstar noget hardere pa teksti- 
let. Endelig kan man trykke det hvide daeklag direkte pa to- 
nerne og dermed undvaere det ene elastomerlag. Denne varia- 
tion kan dog kun benyttes, hvor det drejer sig om et teks- 
til med en meget jaevn ustruktureret overflade, da den hvide 
elastomer ellers vil traekke tonerne fra hinanden under ap- 
plikationen og derved skabe et mere uskarpt billede. 
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PAT ENTKRAV 

1. Transfer, som under varme og tryk kan overf0re en- el- 
ler flerfarvede m0nstre til tekstiler, kendetegnet ved, 

5 at den omfatter et basreark ( 1 ) med en ikke-bindende over- 
flade, som baerer 

( a ) et f 0rste transparent elastomerlag ( 4 ) af en polymer 
med h0jt bl0dg0ringspunkt trykt konf igurativt pa bae- 
rearket ; 

10 (b) et en- eller flerfarvet monster (5) trykt pa elasto- 

'•i 

merlaget ( 4 ) under anvendelse af en digitalstyret 
f arveprinter ; 

(c) et andet transparent elastomerlag (6) af en polymer 
med h0jt bl0dg0ringspunkt trykt konf igurativt pa m0n- 

15 stret (5); 

( d ) et hvidtpigmenteret elastomerlag ( 7 ) af en polymer 
med h0jt bl0dg0ringspunkt trykt konf igurativt pa det 
andet transparente elastomerlag ( 6 ) ; og 

(e) et varmeaktiverbart termoplastisk polymert limlag (8) 
20 trykt konf igurativt pa det hvide elastomerlag ( 7 ) . 

2. Transfer if0lge krav 1, kendetegnet ved, at baerearket 
( 1 ) bestar af papir eller en varmebestandig plastf olie 
belagt med et tyndt lag af silicone eller polyolefin. 

25 

3. Transfer if0lge krav 1, kendetegnet ved, at baerearket 
(1) er en polyolef inf olie. 

4. Transfer if0lge krav 3, kendetegnet ved, at polyole- 
30 finfolien bestar af h0jdensitets polypropylen . 



5. Transfer if0lge et hvilket som heist af kravene 1-4, 
kendetegnet ved, at de transparente elastomerlag (4) og 
(6) bestar af en elastomer polyurethan med h0jt bl0dg0- 
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ringspunkt patrykt i form af en opl0sning i et organisk 
opl0sn±ngsmiddel . 

6. Transfer if0lge et hvilket som heist af kravene 1-5, 
5 kendetegnet ved, at det hvide elastomerlag (7) bestir af 

en elastomer polyurethan med h0jt bl0dg0ringspunkt, som 
er pigmenteret med et hvidt uorganlsk pigment, patrykt i 
form af en opl0sning i et organisk opl0sningsmiddel . 

10 7. Transfer if0lge et hvilket som heist af kravene 1-4, 

' i 

kendetegnet ved, at de transparente elastomerlag (4) og 
(6) bestar af en elastomer polyurethan med h0jt bl0dg0- 
ringspunkt patrykt i form af en vandig opl0sning. 

15 8. Transfer if0lge et hvilket som heist af kravene 1-4 og 

7, kendetegnet ved, at det hvide elastomerlag (7) bestar 
af en elastomer polyurethan med h0jt bl0dg0ringspunkt, 
som er pigmenteret med et hvidt uorganisk pigment, pa- 
trykt i form af en vandig opl0sning. 

20 

9. Transfer if0lge et hvilket som heist af kravene 1-8, 
kendetegnet ved, at limlaget (8) bestar af en polyure- 
than- termoplast med et bl0dg0ringspunkt i omradet 120-160 
°C indeholdende dispergerede fine partikler af en "hot 
25 melt" af copolyamid- eller h0jdensitets polyethylen-type 
med et smeltepunkt pa 100-140 °C i forholdet 1:1, patrykt 
i form af en opl0sning af polyurethanen i et organisk op- 
l0sningsmiddel med dispergeret "hot melt"-pulver . 

30 10. Transfer if0lge et hvilket som heist af kravene 1-8, 
kendetegnet ved, at limlaget (8) bestar af en polyure- 
than-termoplast med et bl0dg0ringspunkt i omradet 120-160 
°C ihdeholdehde dispergerede fine partikler af en "hot 
melt" af copolyamid- eller h0jdensitets polyethylen-type 

35 med et smeltepunkt pa 100-140 °C i forholdet 1:1, patrykt 



i form af en vandig opl0sning af polyurethanen med dis- 
pergeret "hot melt" -pulver . 

11. Transfer if0lge et hvilket som heist af kravene 1-10, 
kendetegnet ved, at de transparente elastomerlag (4) og 
( 6 ) , det hvide elastomerlag ( 7 ) og limlaget ( 8 ) er trykt 
pa baerearket ( 1 ) ved silketryksprocesser i samme regi- 
strering og konf iguration oven pa hverandre. 

12. Transfer ±f0lge et hvilket som heist af kravene 1-11, 
kendetegnet ved, at det farvede m0nster (5) er trykt pa 
det f0rste transparente elastomerlag (4) ved hjaelp af en 
t0r elektrostatisk f arvetoner-pr inter, en ink- jet-printer 
med flydende farvestof eller en termotransf er-f arvepr in- 
ter, der alle er digitalstyret . 

13. Transfer if01ge et hvilket som heist af kravene 1-12, 
kendetegnet ved, at det hvide elastomerlag (7) angivet un- 
der (d) i krav 1 er udeladt, saledes at limlaget (8) er 
trykt direkte pa det andet transparente elastomerlag ( 6 ) . 

14. Transfer if0lge et hvilket som heist af kravene 1-12, 
kendetegnet ved, at det andet transparente elastomerlag (6) 
angivet under (c) i krav 1 er udeladt, saledes at det hvide 
elastomerlag ( 7 ) er trykt direkte pa det en- eller f lerf ar- 
vede m0nster ( 5 ) . 

15. Transfer if0lge et hvilket som heist af kravene 1-12, 
kendetegnet ved, at limlaget (8) angivet under (e) i krav 1 
er udeladt, idet overf laden af det hvide elastomerlag (7) 
er modificeret til at vaere varmeaktiverbar . 

16. Transfer if 0lge et hvilket som heist af kravene 1-12, 
kendetegnet ved, at limlaget (8) angivet under (e) og det 
hvide elastomerlag ( 7 ) angivet under ( d ) i krav 1 er ude- 
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ladt, ide-t overf laden af det andet transparente elastomer- 
lag (6) er modificeret -til at vaere varmeaktiverbar . 

17. Transfer l£0lge krav 15 eller 16, kendetegnet ved, at 
5 modif iceringen af elastomerlagets overflade er foretaget 

ved pastr0ning af et fint "hot melt"-pulver af copolyamid- 
eller h0jdensitets polyethylen-type med et smeltepunkt pa 
120-150 °C umiddelbart efter trykningen, mens laget sta- 
dig var vadt. 
10 ,. 

18. Fremgangsmade til fremstil'ling af en transfer, som un- 
der varme og tryk kan overf0re en- eller flerfarvede m0n- 
stre til tekstiler, kendetegnet ved, at man pa et baereark 
( 1 ) med en ikke-bindende overflade 

15 

( a ) konf igurativt trykker et f 0rste transparent elastomer- 
lag (4) af en polymer med h0jt bl0dg0ringspunkt; 



( b ) oven pa det f 0rste elastomerlag ( 4 ) trykker et en- el- 
20 ler flerfarvet m0nster (5) under anvendelse af en digi- 
tal styret farvepr inter; 

(c) oven pa m0nstret (5) konf igurativt trykker et andet 
transparent elastomerlag (6) af en polymer med h0jt 

25 bl0dg0ringspunkt ; 

(d) oven pa det andet elastomerlag (6) konf igurativt tryk- 
ker et hvidtpigmenteret elastomerlag ( 7 ) af en polymer 
med h0jt bl0dg0ringspunkt; og 



30 



(e) oven pa det hvide elastomerlag (7) konf igurativt tryk- 
ker et varmeaktiverbart termoplastisk polymert limlag 
(8). 
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19. Fremgangsmade if01ge krav 18, kendetegnet ved, at de 
transparente elastomerlag ( 4 ) og ( 6 ) patrykkes i form af 
en organisk opl0sning af en elastomer polyurethan raed 
h0jt bl0dg0ringspunkt . 

5 .- . 

20. Fremgangsmade if0lge krav 18 eller 19, kendetegnet 
ved, at det hvide elastomerlag (7) patrykkes i form af en 
organisk opl0sning af en elastomer polyurethan med h0jt 
bl0dg0ringspunkt, som er pigmenteret med et hvidt uorga- 

10 nisk pigment. 

'•i 

21. Fremgangsmade if0lge krav 18, kendetegnet ved, at de 
transparente elastomerlag (4) og (6) patrykkes i form -af 
en vandig opl0sning af en elastomer polyurethan med h0jt 

15 bl0dg0ringspunkt . 

22. Fremgangsmade if0lge krav 18 eller 21, kendetegnet 
ved, at det hvide elastomerlag (7) patrykkes i form af en 
vandig opl0sning af en elastomer polyurethan med h0jt 

20 bl0dg0ringspunkt, som er pigmenteret med et hvidt uorga- 
nisk pigment. 

23. Fremgangsmade if0lge et hvilket som heist af kravene 
18-22, kendetegnet ved, at limlaget (8) paf0res i form af 

25 en organisk opl0sning af en polyurethan- termoplast med et 
bl0dg0ringspunkt i omradet 120-160 °C, hvori der er dis- 
pergeret et fint "hot melt"-pulver af copolyamid- eller 
h0jdensitets polyethylen-type med et smeltepunkt pa 100- 
140 °C i forholdet 1:1. 

30 

24. Fremgangsmade if0lge et hvilket som heist af kravene 
18-22, kendetegnet ved, at limlaget (8) paf0res i form af 
en vandig opl0sning af en polyurethan-termoplast med et 
bl0dg0ringspunkt i omradet 120-160 °C, hvori der er dis- 

35 pergeret et fint "hot melt"-pulver af copolyamid- eller 



h0jdensitets polyethylen-type med et smeltepunkt pa 100- 
140 °C i forholdet 1:1. 

25. Fremgangsmade if0lge et hvilket som heist af kravene 
18-24, kendetegnet ved, at: de transparente elastomerlag 
( 4 ) og ( 6 ) , det hvide elastomerlag ( 7 ) og limlaget ( 8 ) 
trykkes pa baerearket ( 1 ) ved silketryksprocesser i samme 
registrering og konf iguration oven pa hverandre. 

26. Fremgangsmade ±f0lge et hvilket som heist af kravene 
18-25, kendetegnet ved, at det farvede m0nster (5) tryk- 
kes pa det f0rste transparente elastomerlag (4) ved hjaalp 
af en t0r elektrostatisk farve toner-printer, en ink- jet- 
printer med flydende farvestof eller en termotransf er- 
f arveprinter, der alle er digitalstyret . 

27. Fremgangsmade if0lge et hvilket som heist af kravene 
18-26, kendetegnet ved, at limlaget (8) trykkes direkte pa 
det andet transparente elastomerlag ( 6 ) , idet det hvide 
elastomerlag (7) angivet under (d) i krav 18 udelades. 

28. Fremgangsmade if0lge et hvilket som heist af kravene 
18-26, kendetegnet ved, at det hvide elastomerlag (7) tryk- 
kes direkte pa det en- eller flerfarvede m0nster (5), idet 
det andet transparente elastomerlag (6) angivet under (c) i 
krav 18 udelades. 

29. Fremgangsmade if0lge et hvilket som heist af kravene 
18-26, kendetegnet ved, at limlaget (8) angivet under (e) i 
krav 18 udelades, og at overf laden af det hvide elastomer- 
lag (7) modificeres til at vajre varmeaktiverbar . 

30. Fremgangsmade if0lge et hvilket som heist af kravene 
18-26, kendetegnet ved, at limlaget (8) angivet under (e) 
og det hvide elastomerlag ( 7 ) angivet under (d) i krav 18 
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udelades, og at overf laden af det andet transparente ela- 
stomerlag (6) modificeres til at vaere varmeaktiverbar . 

31. Fremgangsmade if0lge krav 29 eller 30, kendetegnet ved, 
5 at elastomerlagets overf lade modificeres ved pastr0ning af 
et fint "hot melt"-pulver af copolyamid- eller h0jdensi- 
tets polyethylen-type med et smeltepunkt pa 100-140 °C 
umiddelbart efter trykningen, mens laget stadig er vadt. 

10 32. Tekstilprodukt, pa hvilket der er fasthaeftet et en- el- 

-I 

ler flerfarvet m0nster ved overf0rsel fra en transfer if0l- 
ge et hvilket som heist af kravene 1-17. 



